 Lucrarea nr 6 CONTROLUL ABATERii DE LA PARALELiSM CU AJUTORUL ORTOTESTULUi 6 1 Scopul lucrarii Lucrarea are ca scop determinarea abaterii de la paralelism a doua suprafete plane cu ajutorul unui aparat comparator de tip ortotest 6 2 Notiuni generale Abaterea de la paralelism a doua suprafete plane ( vezi fig 1) este diferenta dintre distanta maxima si cea minima dintre doua plane adiacente atasate acestor suprafete, masurate n limitele unei suprafete de referinta Fig 1 Abaterea de la paralelism a doua plane Pentru controlul paralelismului se poate utiliza metoda compararii prin nregistrarea diferentelor de distanta dintre puncte diferite ale planelor adiacente Prin plasarea unui aparat comparator de tipul ortotestului astfel nc t acesta sa se deplaseze pe unul din plane, iar palpatorul sa l atinga pe celalalt se va putea determina diferenta distantei dintre cele doua plane n orice punct al suprafetei Fig 2 Ortotestul Pentru masurarea abaterilor de naltime dintre diferite puncte ale unei suprafete plane fata de o alta suprafata plana, piesa este asezata pe masa de masurare 5 Palpatorul 3 al ortotestului (vezi Fig 2) se pune pe suprafata de masurat a piesei si se determina pe cadranul 2 abaterile de la maltimea suprafetei masurate fata de planul de asezare al piesei cu precizia de un micrometru ( 1 m ) Pentru reglarea la zero a aparatului se poate folosi o cala plan paralela, iar pozitia ortotestului pe verticala se stabileste prin reglarea bratului 1 n lungul coloanei 4 6 3 Modul de lucru o Se monteaza comparatorul (ortotestul) deasupra mesei aparatului la o distanta potrivita cu naltimea piesei de controlat o Se introduce sub palpator piesa si se pozitioneaza la un colt al suprafetei de verificat respectiv n punctul 1 (vezi fig 3) o Se pune la zero cadranul aparatului o Se deplaseaza piesa astfel nc t palpatorul comparatorului sa atinga pe r nd celelalte trei colturi ele suprafetei de verificat Fig 3 Punctele de masurare ale suprafetei piesei o Se nregistreaza deviatia acului aparatui, adica abaterea de la paralelism n punctul respectiv o Abaterea poate sa fie pozitiva sau negativa dupa cum punctele masurate sunt deasupra sau sub primul punct de masurare, adica acolo unde cadranul a fost pus la zero o Rezultatele se trec n Tabelul 1 o Abaterea la paralelism a suprafetei masurate este data de diferenta dintre abaterea superioara (cea mai mare valoare pozitiva masurata) si cea inferioara (cea mai mica valoare negativa masurata) o Se va evidentia forma suprafetei masurate printr-o reprezentare la scara conform fig 4 Piesa Abaterea n punctul 1 [mm] Abaterea n punctul 2 [mm] Abaterea n punctul 3 [mm] Abaterea n punctul 4 [mm] Abaterea masurata la paralelism [mm] 1 2 Fig 4 Reprezentarea abaterii la paralelism a suprafetei masurate Tolerante si control dimensional Lucrarea nr 6 4 